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"Verfahren und "Vorricbtung zum Behandeln von f eststof fhalti gen 

Sauren" 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und Vorrichtungen* zum 
Behandeln von f eststof fhaltigen Sauren* insbesondere Poller-' 
badern fur Bleikristallglas Oder andere Glaser. 

Bleilcristallglas oder andere Glaser miissen zum Erzeugen des 
Glanzes einer Saurepolitur bzw. in Polierbadern bebandelt 
werden. Dabei werdeii die Glaserzeugnisae in die Fliissigkei- 
ten der Bader eingetaucbt und bewegt oder die Sauren werden 
auf andere Weise mit den Glasern in Beriihrung ge orach t. 

Zum Polieren werden als Badf lussigkeiten starke Sauren, 
meistens Mischungen aus Fluflsaure und Schwef elsaure , ver- 
wendet- Durch chemische Reaktionen dieser Sauren mit der. 
Oberflachen des zu behandelnden Glases entstehen schwer- • 
oder unlosbare chemische Verbindungen, d.h. Peststoffe, 
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welche die Sauren der Polierbader verunreinigen. Diese Fest— 
stoxxverbindungen sind chetnisch inaktiv. Die Feststoffe be- 
finden sich im Schwebezus tand in den Polierbadern und kommen 
demzufolge mit den Oberflachen der zu polierenden Glaser in 
Beruhrung, wobei an den Kontaktstellen eine Einwirkung der 
Saure nicht erfolgen kann. Dies fiihrt dazu, da£ mit zuneh- 
mehdem Gehalt an Feststoffen die Polierzeiten sich urn ein 
Vielf aches gegeniiber bei Verwendung von friachen und reinen 
Sauren verlangem und dafl die Qualitat des polierten Glases 
sich vermindert. Die sich bei jedem Poliervorgang an den 
Glasern ansetzenden Feststof f teilchen und die sich neu als 
Reaktionsprodukt bildenden Peststoff teilchen werden durch 
wechaelweise Behandlung zwischen dem Polierbad und einem 
weiteren Bad, welches Vaaser Oder Sauroi enthalt en kann* be— 
seitigt. Nach dem Eintauchen in das Wasserbad werden die 
Glaser erneut in das Polierbad getaucht. Das an den Glasern - 
dabei anhaftende Wasser verunreinigt , d.h. verdiinnt die 
Poliersaure, so daB auch dadurch die Saurekonzeutratiou ver- 
mindert wird und die Polierzeiten ebenfalls eine Verlangerung 
erfabren. 



Bisher wird in der Weise vorgegangen, daB der Polierbetrieb 
von Zeit zu Zeit - in der Praxis am Ende * der Arbeit sschich t - 
unterbrochen wird, damit die Saure im Behalter, der das Po- 
lierbad aufnimmt, zur Rube kommen kann. Dabei setzen sich 
die Peststoff e nach Verlauf einiger Stunden am Boden ab. 
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Die abgesetztenFeststo'ffe werden vor Beginn der nachsten 
Arbeitsschicht von Hand mittels Kratzern aus dem Behalter 
ausgeschopf t . 

Durch gelegentlicbe Zugabe von Prischsauren in das Polierbad 
versucht man die Verdiinnung der Poliersaure durch das mitge- 
achleppte Uaaaer zu kompensieren , wobei die Zugabemenge nur 
aufgrund von Erf ahrungswerten erfolgt, well es nicht moglich 
ist, eine genaue Sauredichte einea Polierbades f est zust ell en 
wenn in demselben sich die Feststof f teilchen befinden. 

Durch die Unmoglichkeit , die Sauredichte genau den Vorschrif 
ten entsprechend einzuhalten, verlangern sich die Saure- 
polierzeiten urn das Mehrfache von Beginn bis zura Ende einer 
Schicht und die Qualitat der Saurepolitur ver schlechtert 
sich. Durch die unkontrollierbare Zugabe von Sauren und raa- 
nuelle Beseitigung der anfallenden Fes ts toff teilchen ent- 
steht ferner ein hoher Yerbrauch an Poliersauren. 

Die Feststoffe als Schlamn aus den Saurebadern von Hand aus- 
zuschopfen, stellt eine korperlich schwere und gesundheits- 
schadliche Arbeit dar. Die Feststof f teilch en sind mit einern 
Film von Fluiisaure und Schwef elsaure umgeben, die einen 
Schlanm bilden. Da Fluflsaure leicht bei ca. 19,7°C verdaapft 
sind bei diesen Arbeiten aufler normalen Scbutzina3nahtnen, die 
vor Saurespritzern schiitzen, weitere umfangreiche Schutz- 
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vorkehrungen erforderlich , die nicht nur die Handarbeit be- 
trachtlich erschweren, sondern auch mit erheblichen Kosten 
verbunden sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei'h Verfahren und 
eine Vorrichtung zu schaffen, um die vorgenannten Nachteile 
zu verraeiden, d.h. die Saure von Polierbadern so zu behan- 
deln, dafl die Arbeitsbedingungen ohne Inanspruchnahme von 
Handarbeit zumindest in engen Grenzen konstant gehalten 
werden kbnnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe kennzeichnet sich das einleitend 
genannte Verfahren erf indungsgemaQ dadurch , dafl die fest- 
stoffhaltige Saure zur Konstanthaltung der Arbeitsbedingungen 
im Bad wahrend des Arbeits- bzw. Poliervorganges aus dem Bad 
abgezogen und zunachst durch Stromungswirkung mechanisch in 
Saure und Dickstoff getrennt und der anfallende Dickstoff 
alsdann zura Absetzen des Feststoffes gesammelt wird, und dafl 
die beim Trennen sbwie beim Absetzen anfallende feststoff- 
freie Saure in das Polierbad zurlickgeleitet wird. 

Bei dem neuen Verfahren verlangt die Behandlung der Saure 
zur Konstanthaltung der Arbeitsbedingungen im Gegensatz zum 
bisherigen keine Betriebsruhe , sondern den Polierbetrieb , 
damit sich duxch die Bewegung der Badsaure moglichst wenig 
Pestetoff absetzt, 
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Durch das neue Yerfahren kann die Saure stazidig weitgehend 
f eststof ffre.i gehalten werden. Daher konnen zur Bestimmung 
der Saurekonzentration Messungen des spezifischen Gewichtes 
vorgenommen werden, so dafl aueh die Saurekonzentration, z.B. 
durch bedarf sgerechtes Nachfullen hochkonzentrierter Saure, 
standig korrigiert, d,h. konstant gehalten werden kann. 

Es sind damit erstmalig auf diesem Gebiet die Voraussetzun- 
gen fiir einen automatischen Betrieb erfiillt. Dadurch steigert 
sich die Arbeitsleistung eines Polierbades gegeniiber dem Be- 
kannten sehr erheblich und ea wird eine gleichbleibende, von 
manueller Arbeit weitgehend unabhangige Qualitat erzielt. 

Zur Durchfiihrung des neuen Verfahrens dient erfindungsgemafl 
eine Yorrichtung, bei der ein Hydrozyklon vorgesehen ist, 
das .zum Abziehen f eststof fhaltiger und zum Siickfiihren f est- 
stof ffreier Saure in einem geschlossenen Kreislauf uber je 
ein Rohr mit einem zur Aufnahme des Polierbades dienenden 
Behalter verbunden und mit seiner Dickstoff austritt sof f nung 
an ein Absetzgefafl angeschlossen ist, das uber ein weiteres 
Bohr zur Ruckleitung der beim Absetzen anfallenden feststoff- 
freien Saure mit dera Polierbadbehalter in Verbindung steht. 

Die neue Yorrichtung zeichnet sich vor allem dadurch aus, 
dafl die Trennbehandlung der f eststof fhaltigen Saure ohne 
Verwendung bewegter Bauteile durchgefuhrt werden kann. Pas 
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gewahrt vor allem bei der hohen Aggressivitat der Saure 
einen storungsf reien Betrieb und eine lange Lebensdauer 
der Bauteile. Unbewegte Bauteile kbnnen auf relativ eirv- 
fache Weise durch Beschichtung mit entsprechenden Kunst- 
stoffen, z.B. Polypropylen, vor der aggressiven Saure ge- 
schiitzt werden. 

Die neue Vorrichtung kann wahlweise stationar als auch 
beweglich ausgebildet werden. Bei stationarer Ausbildung 
empfiehlt es sich, dafur zu sorgen, dafl ihre voile Trenn- 
kapazitat entweder durch ein entsprechend groBes Oder 
Hinzuschalten entaprechend vieler kleinerer Polierbader 
voll ausgenutzt wird. Bei beweglich er Ausbildung der 
neuen Vorrichtung kann von Polierbadbehalter zu Polierbad- 
behalter verfahren werden und eine turnusmaBige Behandlung 
der Polierbader vorgenommen werden. In beiden Pallen be- 
steht jedoch grundsatzlich die Mbglichkeit, die Vorrichtung 
innerhalb des geschlossenen Raumes unterzubringen bzw, zu 
verfahren, in welchem die Polierbadbehalter aufgestellt sind. 
Eine Verunreinigung der umgebenden Atmosphare auBerhalb die- 
ses geschlossenen Raumes durch Sauredampfe wird daher ver- 
mieden. 

Dadurch , dafi bei der neuen Vorrichtung geschlossene Kreis-^ 
laufe fur die in Behandlung befindliche Saure geschaffen 
werden, wird auch innerhalb des geschlossenen Raumes, in 
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welchem die Polierbadbehalter aufgestellt aind, dafur gesorgt, 
daB durch die Behandlung der Saure keine zusatzlichen Saure- 
dampfe erzeugt werden. Dies geschieht dadurch , dafl vor allem 
die f eststoff f reie Saure zurtickf uhrenden Rohrlei tungen in das 
Polierbad so eingetaucht werden, dafl die Austrittsof f nungen 
unterhalb des Fliissigkeitsspiegels stehen. Das zum Abziehen 
f eststof fhaltiger Saure dienende, zum Zyklon fiihrende Rohr 
und das vom Zyklon zum Polierbadbehalter zuriickrUhrende 
f eststof ffreie fiihrende Rohr bilden gemeinsam mit dem Zyklon 
und dem diesem nachgeschalteten Absetzgefafl ein geschlossenes 
System, aus dem keinerlei Sauredampfe entweichen kbnnen . 

Fur den PolierprozeQist es vorteilhaft, dafl am Boden des 
Behalters standig Saure abgezogen una an einer anderen Stelle 
von Feststoffen befreit wieder zuriickgef uhrt wird, weil da- 
durch im Behalter eine Strbmung der Poliersaure erzeugt wird- 
Eine Strbmung der Saure iiber die Oberflachen der Glaserzeug- 
nisse fbrdert namlich nicht nur den Saureaustausch in der 
Polierzone, sondern wirkt auch der Anlagerung von Feststoff 
entgegen. 

Bei einer Weiterbildung der Yorrichtung ist zur Erzeugung 
der sum Betriebe des Hy drozyklones forderlichen Strbmung in 
die f eststof fhaltige Saure vom Polierbadbehalter zum Kydro- 
zyklon fiihrende Rohrleitung eine Forderpumpe eingeschalt et . 
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Zweckraaflig ist es, wenn zwei abwechselnd arbeitende Absetz- 
gefafle vorgesehen sind. Dadurch ist es moglich, kontinuier- 
lich zu arbeiten. 

Die Absetzgef afle werden z we c kmafl igerweiae mit einer Anzeige- 
einrichtung fiir die Fullhohe ausgeriistet . Durch eine solche 
Anzeigeeinrichtung ist es moglich, die Umschaltung des Dick- 
stof f austrages aus dem Hydrozyklon rechtzeitig bei Fiillung 
eines Absetzgef afles vorzunehmen. 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der neuen Yor- 
richtung ist dadurch gekennzeichne t , dafl zur Ableitung der 
f eststof f f reien Saure aus dea Absetzgefafl ein flexibler 
Schlauch vorgesehen ist, der an einem Ende uber ein Absperr- 
ventil mit dem zum Polierbadbehalt er fuhrenden Rohr ver- 
bunden ist und am anderen Ende mit seiner Eint rittsdf fnung 
1 an einem im Absetzgefafl angeordneten Schwimmer aufgehangt 

ist . 

Bei dieser Ausgestaltung . wird mit Sicherheit und auf relativ 
einfache V/eise dafiir gesorgt, dafl ausschliefllich feststoff- 
freie Saure aus dem Absetzgefafl in den Polierbadbehalter 
zuruckf lieflen kann. Es braucht namlich das Ventil am Aus- 
trittsende des Schlauches wahrend des Befullens des Absetz- 
gefafles lediglich geschlossen gehalten zu werden, urn ein 
Austreten von Dickstoff zu vermeiden, Sobald der Dickstoff 
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jedocfc lm A"bset2gef aB in'f eststofffreie Satire und hochkon- 
zentrierten Peststoff getrennt is't, wird das- Ventil am Aus- 
trittsende des Schlauches geoffnet* Danach ist keine weitere 
Uberwacbung mehr erf orderlich , well das Eintrittsende des 
Schlauches durch den Schwimmer stets im Bereich der Ober- 
flache des Plussi^icei't'sspiegels im Absetzgef afl' gehalten wird 
und mit absinkerider Piillhohe ebenfalls absinkt. Sobald der 
Schwimmer jedoch aujp^ciie Vergleichsweise feste, im GefaB 
angesammelte Peststoff schicht aufstoBt, kann er sich nicht 
mehr weiter absenken. Es kann daher auch keine weitere Pliis- 
sigkeit ausflieBen. 

Da der im AbsetzgefaB anfallende Peststoff hochkonzentriert 
und relativ fest bzw. ste'if ist, empfiehlt es sich, das 
AbsetzgefaB mit einer Ausraum- oder Spill einrichtung zum 
Austragen des* Peststoffes auszuriisten. Geeignete Einrich- 
tungen bilden beispielsweise PSrderschnecken . 

Ein Ausfiihrungsbei spiel der neuen Vorrichtung ist in den 
Zeichnungen -gezeigt. 

Pig. 1 zeigt eine teils geschnittene Seit enansicht der 

neuen Vorrichtung* 
Fig\ 2 gibt eine Einzelheit der neuen Vorrichtung im Schnitt 

"und im VergroBerten. MaBsijabe wieder. 
Fig. 3 zeigt'eine Einzelheit des Hydrozykions der Vorrich-tung 

-10- 

0 0984 A ' * 2 *; ,s 



1920009 



- 10 - 

nach Pig- 1 . ■ . 

Die Fig. 1 zeigt einen geschlossenen Raum 1., in dem ein 
PolierbadgefaS 2 aufgestellt ist* Der Raum 1 ist inii: nicfat- 
gezeigten Schleusen oder ahnlichen Einricbtungen ausgerustet 
urn 'zu venae iden, daB Sauredampfe, die aus dem Polierbad— 
behalter 2 aufsteigen, entweichen. 

Im Polierbadbehalter 2 befindet sich ein aus FluSsaure und ■ 
Schwef elsaure bestehendes Gemiscb, mit welchem Gegenstande 
aus Bleikristallglas geacst werden. Bei dem Poliervorgang 
entstehen durch chemische Reaktionen der Saure des Polier-* 
bades mit dem Bleikristallglas achwer- bzw. unlbsliche 
chemische Verbindungen (Salze), welche als Feststoffe eine 
Verunreinigung der Saure darstellen. Durch die beim Polier— 
vorgang erzeugte Bewegung der Saure im Polierbadbehalter 2 
werden die anfallenden Feststoffe in der Schwebe gehalten. 

Zum Entferneri der Feststoffe wird die Saure des Polierbades 
einer Behandlung unterzogen, die mit der in Fig, 1 gezeigten 
Vorrichtung durchgefiihrt wird. Eine im Bereich des Bodeiis 
des Polierbadbehalters 2 ausmiindende Rohrleitung 5 zieht 
mitt els einer geeigneten Forderpumpe 4 f eststoffbaltige* 
Saure aus dem Polierbadbehalter 2 a*b uiid fiihrt sie efneui 
Hydro zyklon" 5' zu. Dort wird durch Stronmngswirkung eine'. 
Trennung r in f eststofffreie Saure und in Dickstoff verge- 
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nommen. Die f eststof f f reie Saure wird uber eine Rohrleitung 
6 in den Polierbadbehalter 2 zuriickgeleitet . Das f eststof f- 
haltige Saure fiihrende Rohr 3 mit der Pumpe 4, das Hydro- 
zyklon 5 und die Rohrleitung 6 bilden gemeinsam mit dem 
Polierbadbehalter 2 einen geschloasenen Kreislauf . Aus der 
Pig. 1 ist zu erkennen, dafl auch die Rohrleitung 6 unterhalb 
des Fliissigkeitsspiegels im Polierbadbehalter 2 ausmiindet. 
In die Rohrleitung 6 ist in dem Beispiel, das die Pig. 1 
zeigt, ein Zwischenbehalt er 7 eingeschaltet , in dem ggfe. 
noch eine Hachreinigung der f eststof ffreien Saure durcbge- 
fiihrt werden kann. 

Die aus dem Hydrozyklon 5 anfallenden Dickstoffe v/erden 
liber geeignete Arciaturen W abwechselnd nacheinander zv/ei 
AbsetzgefaBen 9 zugefuhrt. Auch diese AbsetzgefaBe 9 sind 
liber eine Rohrleitung 10 mit dem Polierbadbehalter 2 ver- 
bunden, um f eststof ff reie Saure abzuleiten, die anfallt, 
wenn sich der Dickstoff aus dem Hydrozyklon 5 unter Schwer- 
kraf teinflufl „in Peststoff und f eststof ff reie Saure getrennt 
hat . 

Jedes AbsetzgefaB 9 ist mit einer Fiillanzeigeeinrichtung 11 
ausgeriistet, damit die Moglichkeit besteht, den anfallenden 
Dickstoff dem nachsten AbsetzgefaB zuzuleiten, sobald das 
eine gefiillt ist. Um die Gewahr zu haben, daB aus soft lieflliqtt.r 
f eststof ff reie Saure aus den AbsetzgefaBen 9 abgeleitet wipd> 
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dienen zum Austragen der f eststof f f reien Saure flexible 
Schlauche 12, die mit einem, namlich dem Aus trittsende , 
iiber ein Ventil 13 mit dem Rohr 10 in Verbindung stehen, 
wahrend das andere, bzw. Eint rittsende , an einem Schwimmer 
14 aufgehangt ist, der im Inneren des Absetzgef afles auf- 
schwimmt. 

Fig. 2 zeigt den Schwimmer 14 im Schnitt und laflt erkennen, 
daB der flexible Schlauch 1 2 so mit dem Schwimmer' 14 ver- 
bunden 1st, daB die £ eststof ffreie Saure ausschliefllich im 
Bereich des Fliissigkeitsspiegels in den Schlauch 12 ein- 
stromen kann. Sobald der Schwimmer 14 mit sinkendem' Flus- 
sigkeitsspiegel auf die Oberflache des abgesetzten Pest- 
stoffes auftrifft, ist ein weiteres Absinken nicht moglich 
und es kann daher auch keine Fliissigkeit mehr durch den 
Schlauch 12 abgeleitet werden. 

Der in den Absetzgef aflen 9 anfallende Fes ts toff besitzt 
eine relativ feste Konsistenz und muB von Zeit zu .Zeit, 
beispielsweise in einen Sammelbehalter 16, ausgetragen 
werden. Hierzu dienen zweckmafligerweise mechanisch ange- 
triebene Ausraumeinrichtungen 17, die beispielswei'se in 
Form einer Schnecke ausgebildet aein kbnnen* : ^ 

Bei der neuen - Vorrichtung fiihren die Rohrlei tungen 10 und 
6 f eststof ffreie Saure. Diese f eststof ffreie Saure kann 
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beispielsweise im Behalter 7 oder in anderen nicht gezeigten 
Einrichtungen einer Eonzentrationsmessung unterzogen werden, 
ohne dafl die Anweseiiheit von Eeststoff die Meflergebnisse 
verfalscht. Es besteht daher die Moglichkeit, die wahrend 
des Polierens sich. verandernde Konzentration der Saure zu 
iiberwachen. Aus geeigneten Vorratsgef aflen 18,19 kann dann 
hochkonzentrierte Saure bedarf sgerecht gesteuert in den 
Polierbadbehalter 2 eingefullt werden, um die fiir den 
Poliervorgang giinstigste Saurekonzentration auf rechtzu- 
erhalten. In der Pig. 1 Bind zwei Vorratsgef afie 10,19 ge- 
zeigt, von denen das eine beispielsweise fur Schwe:fEL saure 
und das andere fur Plufisaure dient. Es besteht aber auch 
die Moglichkeit, die beiden Sauren bereits in der erfor- 
derlichen Mischung in einem einzigen Gefafl vorratig zu 
halt en. 

Das Hydrozyklon 5 ist gemaB Pig. 3 mit einer einstellbaren 
Austrittsdiise ' fiir den Eeststof f anteil ausgebildet. Zu 
diesem Zweck laBt sich ein in. Ricbtung des Doppelpf eiles 22 
von auflen verschiebbarer Drosselkorper 23 unterhalb des 
Konusabschnrt-tea 24 der Auatrittsof f nung in verschiedene 
Stellungeri Uberfuhren. Die Stellung des Drosselkorpers kann 
dabei liber eine Membran in Abhangigkeit von dem Druck an 
der Pliissigkeitsaustrittsseite des Hydrozyklons automatisch 
verand^rt L -we*rd ; env * : •* * ' **" / ;| --* 
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Die im vorstehenden beschriebene Vorrichtung zum Behandeln 
von f eststof fhaltigen Sauren kann wahlweise sowohl ortsfest 
als auch beweglich ausgebildet werden. Wenn die Vorrichtung 
beweglich ausgebildet wird, dann empfiehlt es sich, Schnell- 
verschluQrohrkupplungen zu verwenden, um beispielsweise "die 
Forderpumpe 4 an die Polierbadbehalter 2 anzuschlieflen bzw. 
zu losen. In diesem Palle ist, um ein Auslaufen der Saure 

^ aus dem Polierbadbehalter 2 zu vermeiden, ein Absperr- 

ventil 20 erf orderlich . Es empfiehlt sich auch, die Rohr- 
leitung 6 beispielsweise im Bereich des Zwischenbehalters 7 
trennbar auszubilden, so daB der auf steigende Rohrstrang 
bis zum Zwischenbehalter 7 am jewel ligen Polierbadbehalter 2 
verbleibt, wahrend der vom Hydrozyklon 5 his zum Zwischen- 
behalter 7 verlaufende T e il der Rohrleitung 6 mit der Vor- 
richtung mitbewegt wird. Die f eststof f f reie Saure riickfuh- 
rende Rohrleitung 10, die von den Absetzgef aflen 9 ausgeht, 

I kann evtl- durch Gelenke oder flexible Ausbildung entnehmbar 

ausgebildet werden und ebenfalls mit der beweglich en Vor- 
richtung mitgenommen werden. 

Die zum Betreiben der neuen Vorrichtung bzw. Behandeln von 
f eststoffhaltiger Saure erf orderlichen Uberwachungsein- 
richtungen, Ventile, Pumpen oder dgl . , konnen iiber geeignete , 
beispielsweise elektrische oder auch hydraulische oder pneu- 
matische Antriebs- und Uberwachungseinrichtungen betatigbar 
und ateuerbar ausgebildet sein, so daB ein ggfs. vollauto- 
matischer Betrieb moglich ist. 
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Die im voratehenden als Beispiel fiir die Behandlung von 
Polierbadern fur Bleikristallglas beschriebene Vorricbtung 
bzw. das Verfahren zum ,Behaiideln der Satire eines- solchen 
Polierbades ist sinngemaB auch fiir andere Zwecke anwendbar. 
Der Vorteil der neuen Vorrichtung und des neuen Verfahrens 
besteht darin, dafl ohne menschliche Arbeit aus hochaggressi 
veil chemischen Pliiaaigkeiten Feststoffe abgezogen werden 
kbnnen. 
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Patentanspriiche 

(T^ Verfahren zum Behandeln von f eststof fhaltigeh Sauren, 
insbesondere Polierbadern fur Bleikristallglas Oder 
andere Glaser, dadurch gekennzeich- 
net, daB die f eststof f haltige Saure zur Konstant- 
haltung der Arbeit sbedingungen im Bad wahrend des 
Arbeits- bzw. Poliervorganges aus dem Bad abgezogen 
und zunachst durch Stromungswirkung mechanisch in Saure 
und Dickstoff getrennt und der anfallende Dickstoff als- 
dann zum Absetzen des Peststoffes gesammelt wird, und 
dafl die beim.Trennen sowie "beim Absetzen anfallende 
f eststof ffreie Saure in das Polierbad zuriickgeleit et wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch. gekenn- 
zeichnet, daB die Konzentration der zum Polierbad 
zuriickgeleiteten Saure gemessen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzeichne t, daB die Konzentration der 
Saure durch bedarf sgerechtes Hinzufiigen hochkonzentrierter 
frischer Saure auf einem bestimmten Vert etwa konstant 
gehalten wird, 

4. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach Anspruch 
1 bis 3, dadurch gekennzeichne t, 
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daB ein Hydrozyklon (5) vorgesehen ist, das zum Abziehen 
f eststoffhaltiger und zum Ruckfiihren f eststof f f reier Saure 
in einera geschlossenen Kreislauf uber je ein Rohr (3,6) 
mit einem zur Aufnahme des Polierbades dienenden Behalter 
(2) verbunden und mit seiner Dicks tof f austrittsof f nung 
an ein AbsetzgefaB (9) angeschlos sen ist, das ttber ein 
weiteres Rohr (10) zur Riickleitung der beim Absetzen 
anfallenden f eststof ffreien Saure mit dem Polierbad- 
behalter in Verbindung steht.. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB in die f eststof fbaltige Saure vom 
Polierbadbehalter (2) zum Hydrozyklon (5) fiihrende Rohr- 
leitung (3) eine Forderpumpe (4) eingeschalt et ist und 
daB die Saure ruckfuhrenden Rohrleitungen (10,6) diametral 
zu der zur Porderpumpe (4) fiihrenden Rohrleitung (3) im 
Behalter (2) munden. 

Vorrichtung nach Anspruch 4 und/oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwei abwechselnd ar- 
beitende AbsetzgefaBe (9) vorgesehen sind, 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansp ruche 4 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB jedes AbsetzgefaB (9) mit einer Anzeigeeinrichtung 
(11) fur die Fullhohe ausgeriistet ist. 
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprilche 4 
"bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl zur Ableitung f eststof f freier Saure aus dem Absetz- 
gefaB (9) ein flexibler Schlauch (12) vorgesehen ist, 
der an einem Ende iiber ein Absperrventil (13) mit dem 
sum Polierbadbehalter (2) fiihrenden Robr (10) verbunden 
ist und am anderen Ende mit seiner Eint r it t sofinung an 
einem im AbsetzgefaB angeordneten Schwimmer (14) aufge- 
hangt ist. 

Vorricbtung nach einem oder mehreren der Ansprilche 4 
bis 8, *dadurch gekennzeichnet, 
da!3 das Absetzgefafl (9) mit einer Ausraum- oder Spul- 
einrichtung (15) zum Austragen des Feststof fes ausge- 
riistet ist. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprilche 5 
bis 8, dadurch gekennzeichnet^ 
da£ das Hydrozyklon eine einstellbare Austritt sduss 
fur den Feststof f aufweist, die ggf s . durch eine I-Iembran 
in Abhangigkeit von Druck an der Eliissigkei.tsaustritts- 
stelle steuerbar ist. 
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